Der Weg zur
W asser -l onisationsker ze
WIK

Zunachst muss man sich einige gebrauchte Kiindkéesorgen. Wenn man welche vom
eigenen Auto, Rasenmaher, Rasentrimmer bereitgriiegen hat, umso besser. Ansonsten
einen Angestellten einer ortlichen Auto-Werkstetuhdlich um einige bitten. Die liegen
meistens im Mulleimer.

Vorgehensweise bei der Zerlegung:

meine alte Zundkerze vor der Zerlegung

Schritt 1

Mit einer diinnen Metall-Laubsége den Fassrand umist#ator 1mm breit absagen. Den
Fassrand aufbewahren!

Den ersten jetzt sichtbaren Biegering herauspuhehdie weil3e Einbettmasse (sieht nach
Gips aus) um den Isolator mit eine dinne Nadeluomterauskratzen oder mit einem
dunnen Spiralbohrer herausfrasen. Isolator musstedurch leichte Bewegung vom
Minuspol leicht zu entfernen sein, dabei kommt neichzweiter Biegering zum Vorschein!
Die zwei Biegeringe aufbewahren, denn sie werdexdari verwendet und zentrieren den
Isolator wahrend des spateren Klebevorganges! Deldhede absagen. Kontaki-
Schraubhtlse vom Pluspol abschrauben. wenn es thaian geht, dann an den
eingedruckten Stellen mit entsprechendem Spiratydiohren. Jetzt misste es funktionieren!

Wenn alle Anweisungen befolgt wurden, dann hat staain Ergebnis oder ein besseres.



Der Minus;pol ist somit schon fast fertig!
Muss nur noch mit einem Metallbohrer der Innendoresser soweit vergrof3ert werden, dass Zwischear Filt
und Innenwand des Minuspols mindestens 1 mm Sgialt i

Schritt 2

Den Pluspol, der aus Eisen, Kupfer/Nickel und egedreimnisvollen grauen aber sehr
hartnackigen Masse =gesinterter Widerstand bestabktdem Isolator mit allen Mitteln
entfernen. Zunachst Alles so gut es geht mit Boloerbeiden Seiten herausbohren. Bohrer
wird schnell stumpf und muss immer wieder geschiéeftden.

Schritt 3

Der konische Teil des Isolators muss entweder adggegerden oder mihsam abgeschliffen
werden. Wer eine wassergekihlte diamantierte Kigessder diamantierte Trennschedne
einer Flex hat, wird schnell erfolgreich seine Atliseenden kdnnen. Die Lange des
abgesagten Isolators entspricht die Lange desrfiitetes!

Schritt 4

Isolator auf ein einheitliches InnendurchmessetatsitSchleifkbrner aus Siliziumkarbid oder
AlRO3= Aluminiumoxid und ein ,Bohrer aus Messingder Kupfer- Rohr herausschleifen.
Der Isolator besteht ebenfalls aus gesintertem Aliwmoxid! Dabei standig fur gute

Kihlung sorgen mit einigen Wassertropfen im BoHhrloc

Dabei geht man folgendermalf3en vor:

Man besorgt sich alte Schmirgelpapiere, die ehna @/erkstatt zerknillt herumliegen. Diese
werden in Wasser eingeweicht und nach kurzer Zgihkn die Korundsplitter abgeschabt
werden. Alles Leim gut auswaschen und schon hateaimen idealen Schleifmittel. Jetzt
nimmt man einen ca. 10 cm langes Messingrohrchem @aumarkt in Form von Meterware)
und dieses Réhrchen wird als Bohrer/Schleifer lenWer eine Standbohrmaschine hat, der
hat es leichter. Aus Knetmasse oder Lehm wird Zust&an Trichter an einem Ende des



Isolators geformt. Wenige tropfen Wasser mit Kogpidter konnen nun mit Hilfe des
Rohrchens durch drehende und Auf - und Abbewagungargute Arbeit leisten. Auch
Siliziumkarbid in Pulverform ist fur diese Arbeitiggeeignet. Es muss nur immer fur
genugend Wasser im Bohrloch gesorgt werden. AlbesZeit zu Zeit auswaschen und
Schleifmittel erneuern. Dieser Weg flihrt garantzentn Erfolg!

Spreche aus eigener Erfahrung und ich brauchte keurere diamantierte Wassergekihlte
Hohlbohrer, die eh eine viel zu kurzen Schaft haben
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Hier kann man die unterschiedlichen DurchmesseBdérungen deutlich sehen!

Schritt 5

Der Isolator wird nun wieder an seinem Platz zurgicknontiert. Hier kann nun
Zweikomponentenkleber als Einbettmasse und Abdithgute Dienste Leisten. Abgesagten
Fassrand als Abschluss mit verkleben.

Schritt 6

Nun, da ein passender Filter gefunden wurde, kemmmi einem Rohrchen verbunden
werden. Rohrchen sollwesentlich langer sein alZdmedkerze, denn das Ende muss noch
durch den Gummistecker der Zindkerze gut durchgesteerden konnen!

Ein wenig Zweikomponentenkleber ins Loch einbringed Pluspol in den Isolator stecken
Dabei darauf achten, dass kein Kleber in den R@mrgjelangt. Jetzt bendétigt man eine
Edelstahlfeder mit einer Edelstahlkugel. Die Festgite aus diinnem Draht sein, weil nur
wenig Federkraft bendétigt wird. Die Feder soll gaih die Kugel immer gegen ein inneres
Rohrchen driicken! Hat die Funktion, dass der vorb&woaufgebaute Druck nicht Uber die
Pluselektrode entweicht. AuRerdem wirde das Wagseler aus dem Filter gedrtickt
werden. Also, Kugel sollte absolut dicht abschlr@lRe

Schritt 7
Das inneren Réhrchen mit dem auf3eren Roéhrchenteerlind die abgeschraubten
Messinghulse ebenfalls wieder verwenden und dichtsalator anldten.

Schritt 8

Gummiisolierung der Kerzenstecker so durchbohrass der Pluspol bequem durchgesteckt
werden kann. Jetzt kann ein Silikonschlauch aufetate des Pluspols gestilpt werden und
kann auch sicher mit Wasser und Strom versorgteverd

Fertig!

Oder doch nicht?

Die Stromversorgung muss noch an die BedurfnisseMIK angepasst werden!

Ich bin mir aber sicher, dass fahigere Kopfe hiesrdalls eine Losung parat haben werden!



Die Anfertigung des Pluspolsist das alles entscheidende Novum bei der

neuen Technologie!
Wie ich schon schrieb, ist Messing als Wasserspeiabsolut ungeeignet, daher sollte

Wolfram hier eingesetzt werden.
Am Besten eirffenporiger Wolframschaum

Metallschaum bei 10 fache VergréRerung
Quelle: Wikipedia

Da ich weil3, dass so was leider noch nicht herliiesterde, muss man sich mit anderen
Materialien begnigen!

Platin ist momentan meine Zwischenlésung!

Zum Experimentieren tut es zunachst ein Messimgfatch.
Aber nicht lange, weil die enorme elektrochemisikhifte, den Filter regelrecht verdampfen!

Siehe Bilder!

Manche Filter haben sogar AuRengewinde
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Nach einigen Explosionen, deutliche Spuren derefeung!
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Man sieht regelrechte ,Hotspots”. Bereiche, woldi@sation starker gewirkt hat.



Sinterfilter aus Edelstahl sind schon mal besseMassing, aber sie missen grobsplittrig
sein. Aul3erdem sollte immer genligend Wasser a@erflache sein, sonst verschweil3t der
Lichtbogen die Poren! Spreche aus Erfahrung!

Viel Erfolg und gutes Gelingen!



